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Directiva 97/23/CE
Certificado N°:
Certifica te N°.

A TI/EP-G/M02248/08

Or~anismo Notificado nO: 0053. CERTIFICADO DE VERIFICACION CE POR UNIDAD.MODULO G
Notified Body Nr: 0053. CE UNIT VERIFICATION CERTIFICATE. MODULE G

Organismo de Control Autorizado acreditado por ENAC con acreditación N° OC-I/025
PROCESS INTEGRAL DEVELOPMENT ENG&TECH, S.LSolicitante:

Applicant
Tipo de equipo:
Vessel Type:
N° fabricación:

Manufacturing N°

BANCO DE ENSAYOS DE HASTA 500W PARA MONOCELDAS

PP0809KSU

MARCAS SOBRE LA PLACA DEL FABRICANTE NAMEPLA TE MARKING
Fabricante:

PROCESS INTEGRAL DEVELOPMENTMarca del fabricante:PID ENG&TECI-I
Manufacturer:

ENG&TECI-I, S.L.Brand of Manufacturer :
Lugar de fabricación:

CI Plomo, 15. PoI. Jnd. Sur. 28770 Colmenar Mes/Año construcción:OCTUBRE/2008
Location:

Viejo- Madrid-EspañaMonth/Year of
construction:Recinto - Chamber

11 121
Presión máxima admisible

PS (bar):340
Maximun allowable pressure:: Presión de prueba

PT (bar):374
Test pressure Temperatura mínima / máxima admisible TS (0C):

15-90
Minimun IMaximun allowable temperature:: Volumen interno

V (Liter):1
Capacity: Fluido contenido / grupo:

CO2/1
Fluids I group: Categoría:

111

Cateaorv:
Lista de partes más significativas de laDocumentación Técnica: List of relevantparts of technical documentation:N° Plano I Drawing N

PP0809KSU REV. 16/10/08
Materiales IMaterials

N/A
Código o norma I Code or

N/A
standard

Nota/ Note: Para mas recintos ver observaciones/For more chambers see remarksSe ha aprobado /a Documentación Técnica y sellado todas las páginas que la componen /Technical documentationhas been assessed and all fJages are stamped

OBSERVACIONES:
Remarks

1). Los accesorios de control y seguridad no han sido probados. El aparato deberá someterse a nueva
inspección antes de su puesta en servicio. Safety devices were not tested, it is therefore necessary to carry
out acceptance test before commissioning.

Integración de elementos con marcado CE

Com prador/Usuariol
Emplazamiento:
PurchaserlUserlPlace

Declaración ATISAE:

Declaration of A T1SAE

Lugar, Fecha:
Location, Date:
Inspector autorizado:
Authorized Inspector:
Firma / cargo:
Sign IPost

MC-10.09 Anexo 8.4 Rev.11

KSU. UNIVERSIDAD DE ARABIA SAUDí(RIYADH-ARABIA SAUDí)

Habiendo resultado SATISFACTORIAS las evaluaciones efectuadas,

la placa del constructor ha sido cOlo~da en el equipo verificado y
grabada por ATISAE con: To indicate . satisfactory assessment, the
nameplate was placed on the verified e .~pment and stamped by A T1SAE
as follows:
MADRID, 03 NOVIEMBRE 2008

LUISRAMIREZMATA\
\ \
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